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Depurativo Maglie: Planimetria Impianto

5 PLC-MONITOR - Realizzato da INTESIS - Bari [PIANTA SPV]
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Affinamento Ostuni: Planimetria Impianto

"E. PLC-MOMITOR - Realizzato da INTESIS - Ban [Pianta.spv]
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¥ PLC-MONITOR - Realizzato da INTESIS - Bari [LINEA_ACQUAY SPY]

Depurativo Maglie: Pagina video filtri
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Depurativo Maglie: Gestione operativa filtri

¥ PLC-MOMITOR - Realizzato da INTESIS - Bari [PARAMETRIS SPY]
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Depurativo Maglie: Filtro in lavaggio
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Affinamento Ostuni: Pagine video filtri

¥ PLC-MOMNITOR - Realizzato da INTESIS - Bari [SCHEMA_IDRICD2 SPY]
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Affinamento Ostuni: Gestione operativa filtri

Comm. quadio

Parametn Lavaggio Filtni

¥ PLC-MOMITOR - Realizzato da INTESIS - Bari [PARAMETRIZ SPV]
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Depurativo Alberobello: Filtro in pressione
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Depurativo Alberobello: Sequenza di controlavaggio filtro

¥ PLC-MONITOR - Realizzato da INTESIS - Bari [DP_FILTRO1.5P¥]

M @ A | S | E | | ;@; | || Dertaglio Filtro 1

| Sequenze lavaggio filtro oK
1* Fase: Apertura valvola aria F &
|r[18uf|f|azi9n]'3 Avvio compressore CAC a
SR Attesa perinsuffiazione n
2Fase Apertura valvole acqua conlrolavaggio C+8 | & ]
Controlavagaio || Ayyio pompa controlavaggio PACL =

[ &ria & acqua ] T
Altesa per controlavaggio a
S Chiusura valvola aria F (2]
Risciacquo || Asresto compressore CAC | ]
(soloacqua) || Aperfura valvela scarico acqua lavaggio D ]
Altesa scarico acqua lavaggio a
Arresto pompa controlavaggio PACL [ ]
$Faser || Chiusura valvole acqua conlrolavaggio C+5
Finelavaadio || ~piisura valvola scarico acqua lavaggio D ]
Fine sequenza ( Filtro lavalo ) (2]

L —
e S Filtro intasato =
Lavaggio fillro in corso | ]
Anomalia durante i lavaggio ||
k4 Arresio inatteso compressorf ||
Acqua Control i
R Eolimealge Arresio inatteso pompe controlavaggio ||
Seletfore 837 Fillrazione in automatico | |
Seletfore 832 abilitazione alla Filtrazione n
Commutatore software lavaggio in automatico 1
Filtro in Stand-by n
FAF1 P4F2 FACL1  PaCL2 - CALT CAC2 ; i e
Acqua alla filtrazione Acqua controlavaggio Aria controlavaggio - Azzera Anomalia Lavaggio
Lavaggio Matuale Filtro
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Depurativo Alberobello: Pagina video filtri

¥ PLC-MONITOR - Realizzato da INTESIS - Bari [DP_LINEA_ACQUA3 SPV]
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Depurativo Alberobello: Gestione operativa filtri

5 PLC-MOMNITOR - Realizzato da INTESIS - Bari [DP_PARAMETRIZ 5PV]

o | | Sy I Parametri Filtrazione
.»‘\c-quu, Fanghi
Sequenze lavaggio filtro OK|
At Manl  Seil selettare & in pasizione Manl non & Attivo  Disatt.  Pergestie ifili da pagina video disattivare Aperiura valvola aria F [ & ]
' possibile gestire 1 filti da PLC ' il commutatore; Avvio compressore CAC =
DiLtﬁ“'aI Altesa per insuffiazione na
Minuti di attesa ra un lavagaio & Ln'sltra | 30 Aperiura valvole acqua controlavaggio C+8 1
- - Avvio pompa controlavaggfo PACL a
Filtro 1 Filtro 2 Filtro 3 Filtro 4 Filtro 5 Altesa per controlavaggio [&]
Selettore alla fitrazione Abititare. | (832) [ ] [(833) [ ] (s34 [ ] (538 [] [¢s36) [ ] Chiusura valvola aria F O
; : Arresto compressore n
Filtro in Stand-B
- 2 | ?< | >< | >< | >< | ?( Apertura valvola scarico acqua lavaggio D [ |
Filtro in filtrazione | | | | | Allesa scarico acqua lavaggio n
Filtro Intasato | | | | | Arresto pompa controlavaggio PACL [ ]
Lavaggie filtro in corso | | | [ | Chiusura valvole acqua controfavaggio C+8 |
: = Chiusura valvola scarico acqua lavaggio D [ |
Durata Insuflazione min || F 5. [ | B | | E | 5 Fine sequenza { Filtro Javato ) O
Durata Controlavaggro min 10 10 10 10 10
Y - &'b vagg - | D | | | Arresto inatteso compressory | & |
Durata Risciacquo min | | 5 | 50 | B [ BN 5 Arresto inatteso pompe controlavaggio n
Allarme seq.lavaggio interrofta | [T Reset| [T Reset|| [T Resst|| T Reset| | Reset min:sec prima del prossimo lavaggio 00:00 Anticipa |
Altarme avwvio filfrazione | Reset | Resat | u Fesat | Reset | | Reset
S.'op filtraz. per mimimo livelfo | Lavagaio Lavaggia Lavaggio Lavagaio Lavagaio Elenco Iamgg:‘in automatico
M anuiale M aruale M aruale M anuale M anuale .
Filtra in Eiltroin Eiltroin Eiltro in Eiltro in
Stand-Biy Stand-By Stand-By Stand-By Stand-By
Littiva Altiva Altiva Altiva Altiva
Aresto sequenza Filtrazione Filtrazione Filtrazione Filtrazione Filtrazione
di lavaggio
[zolo =& comm.
s digattival Crettaglic D ettaglio Dettaglio Dettaglio Dettaglio
=1 Firo 1 Filto 2 Filio 3 Fito 4 Filo 5
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Depurativo Malta Nord: Planimetria Impianto

lE'ITeIeconlml Syztem of Sewage Purification Malta Morth
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| Sewage Purification Malta North - Plant

- Water Line

1 -Inlet Purmping Station
2 -Fine Automatic Screen
3-Pashall Flurme
4 - Gritand Grease Chmber
b - Selector
G - Bioreactor
7 - Collection and Distribution Chamber
8- Secondary Clarifier
10-Sand Filters
11 - Backwash Tank
12 - Chlorine Contact Tank
13 - Buffer Tank and Excess \Water
22 - Collection Chamber
24 -Buster Station
25 - Technical Water Besersair
27 - Air Biofilter
28 - Compressed Air

- Sludge Line

15 - Return Sludge Pumping Station
17 - Excess Sludge Pumping Station
18- Sludge Tickener

19 - Blower and Sludge Building

23 - Sludge Buffer Tank

- Paging System
El oltage Power Absent
E FaultPLC
[Z] Bioreactars
El Clarifiers
El SandFilters
[El Booster Station
[El Pumping Station
Bl Compressed Air
El Sludge Dewatering
El Retum Sludge

Date and Time System [ I J[ 1L L J[ ] |

| | [clear | =Eziear'_m||
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Depurativo Malta: Vista Impianto
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Depurativo Malta Nord: Sequenza di controlavaggio filtro

13 Telecontrol System of Sewage Purification Malta North

= =] x]

& Parameters E
L —— SandFilter 1
= Switch Washing Wash Filter Sequence 0K
Excluded Included
from I Close Input Valve |
g;llechtlon » B Close Output Valve O
amber
[ Chree ]| Open Excess Valve 5] o
— B Open Air Valve 5]
g4
% I StartBlower |
PT4 I Pending Operation Blower | & |
bar = .
I StartFirst Pump (|
= He ] B Open Backwash Valve =
EK041 [ H: . e
’ ﬁ Man Aut I Pending Operation First Pump 0
Z
F’— Buffer Tank .
o Backwash Tank I Close Air O
I StopBlower (|
|| Clogging O AutomaticWashing Inhi?ited O Levelfor decree the clogging mt I Start Second Pump [
Wan.betwegn awashing - Lewel for opening input valve mt I Pending Operation Pumps (0]
Anomaly o Noth!ng ava!lable blower O
Npthmg available pump O Time pending blower SEC I Stop Second Pump =
High pressure alarm O
Fraee Low level bath Backwash Water [ Time pending first pump sec | [ StopfirstPump (]
High level Buffer Tank - Titme pending second purm
= N Switch SYW is deactivate O p g pump sec I Close Backwash Valve O
: : : Time pending with a single pump Sec I Open Output Valve =
Switch Sand is deactivate O
Washing Lewel instrument out of service O Setpoint Frequency Compressor Hz
=
Date a
= o y . T . .« . ey e,
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Malta Nord: Gestione operativa filtri

13 Telecontrol System of Sewage Purification Malta North HmEE
; IS (= V(=TI | oy | P | I I L (e (= — - - s - - - - ;
M Parameters F’Ie 3’4

— —— WashingSandFilters
-

from Switch 5W Switch Sand
Collection Deactive Active Deactive Active
Chamber Filter1 Filter 2 Filter 3 Filter 4
Included || || a ] i i
fnfieserior
- YWashing || || || n
from
Collection Pressure Backwash Air PT4 | bar Clogging | O O (|
Chamber Lewel Backwash Tank LT3 | mt Anormaly o o o o
Lewel Buffer Tank LT3 | mt
| Reset || Reset || Reset || Reset |
-
Details Details Details Details
from O High Pressure Backwash Air for Stop Washing bar | || || || |
Gollection Return Fressure bar |Wash|ng || Washing || Washing || Washing | 9
Chamber 3
[ Low Lewel Backwash Tank for Stop Washing mt Hz
Return Lewvel mt Remaining for a New YWashing 1 He
-
from [ High Lewvel Buffer Tank for Stop YWashing mt min lon
Collection Fieturn Level mt
Chamber
Time Waiting in a Washing and the Other min Valves Pumps Compressors
-
Ha |: If Switch Sand iz Deactivate and Switch 5% iz Activate the g tis d with manual washing
If Switch 5% is Deactive the man. t iz perf d with Il co
Hz
Date and Time Systern [ LI T [ |
u Gy . .. . . < ey
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Conclusioni

Case Study Evoluzione dell’automazione Benefici
e Rappresentazione dinamica della filtrazione in tutte le
Maglie sue componenti (valvole pneumatiche in-out, Miglioramento della gestione
: c/lavaggi aria e acqua, ecc...) e del controllo totale del
: e Diagnostica della sequenza e parametrizzazione delle | processo in termini di
! condizioni di filtrazione e dei tempi di immissione operativita di esercizio e
v aria-acqua manutenzione
Ostuni e Gestione operativa lavaggi con comando manuale, :
programmazione oraria, FIFO i
Alberobello v
. e Rappresentazione dettagliata della sequenza di Omogeneizzazione e
! lavaggio con link di controllo di ciascuna fase della distribuzione del
! sequenza per evidenziare i provvedimenti rigonfiamento del letto dei
v manutentivi da adottare per ripristinare il regolare carboni durante il lavaggio
funzionamento del filtro, sollevandolo dall’anomalia con consegna di un letto a
Malta Nord BTRTENR : o - carboni uniforme alla
: e Visibilita delle varie condizioni di funzionamento che : :
5 consentono la piena gestibilitd operativa e filtrazione, per un .
! manutentiva: filtro intasato, lavaggio in corso, miglioramento della qualita
v anomalia di lavaggio, arresto inatteso compressori dell'acqua consegnata
e/o pompe di controlavaggio, selettori di campo, all‘irrigazione
Castro abilitazioni software
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Da oltre 20 anni la INTESIS é impegnata in un largo spettro di attivita per la gestione
oftimizzata della risorsa idrica in tutto il suo ciclo di vita:

= ingegneria dei sistemi;

= analisi e sviluppo del SW applicativo per il monitoraggio locale e remoto;

= definizione e implementazione degli automatismi di processo.

inte_sis

(=1 Via Don Guanella 15/6 - 70124 Bar:i - Italy
+39(080)502.65.36 - & +39(080)564.84.14

intesis@it-intesis.it
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